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Opole, dnia 05.05.2026r.

OSWIADCZENIE

Os$wiadczam, iz  projekt  techniczny  przebudowy  sieci  gazu  $r/c
dz. nr 155/2, 10/19, 10/16, 9/2, 9/3, 9/1, 156, 159/2, 159/1, 364, 147/1, 377, 224/2, 222/3,
222/1, 221/1, 220/1, 219/1, 359/2 (obreb: 0002 Leszno) przy ul. Przemystowej, Karola
Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasinskiego w Lesznie wykonany zostal zgodnie z
obowigzujacym przepisami 1 zasadami wiedzy technicznej, zgodnie z art. 34 ust. 3d pkt. 3
Prawa Budowlanego.

Projektant: mgr inz. Boiena Zurek
. -r; ."" WG

Projektant sprawdzajacy:
na Jurowicz
o fprojektowania
w specjalnosci
i{ sleci sanitamych
/90/0p i 350/94/0p
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CZESC OPISOWA

1. Opis projektowanego rozwiazania

Projekt obejmuje swoim zakresem przebudowe sieci gazu Sredniego ci$nienia przy
ul. Przemystowej, Korola Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasinskiego w Lesznie.

Sie¢ zasilana bedzie w gaz z istniejgcego gazociggu S$r/c DN 125 stal
w ul. Przemystowe;j.

Sie¢ projektuje si¢ z rur PE 100 RC typ 2 SDR 17 MOP 0,5MPa Dzxg=180x10,3mm.

Dlugos¢ projektowanej sieci dn 180 PE = 831,0m.

Wiaczenie do istniejagcej sieci gazowej DN 125 Stal (wezel 1) nalezy wykona¢ za
pomoca kroéca kotnierzowego DN 100 Stal oraz zasuwy stalowej DN 100. Za zasuwg nalezy
wykonaé potaczenie przy uzyciu mufy DN 110 PE oraz redukcji 180/110 PE. Zasuwe
umiescic na plycie betonowej z wycigciem korytkowym.

Na istniejagcym gazociggu nalezy zastosowac stopowanie. Po wybudowaniu nowego
odcinka i przelaczeniu wszystkich przylaczy, istniejacy gazociag nalezy pozbawié gazu
metoda uzgodniong z gazownig, a nastepnie zaSlepi¢, aby zapobiec ewentualnemu
przedostawaniu si¢ gazu w przypadku awarii.

Wiaczenie istniejacej sieci gazowej dn 90 PE nalezy wykona¢ przy uzyciu trojnika
redukcyjnego DN 180/90/180 PE. Na odgalezieniu (wgzet 8) nalezy zamontowaé zasuwe
kotierzowa DN 80 Stal. Zasuwe umiesci¢ na ptycie betonowej z wycigciem korytkowym.

Po zgrzaniu nowego i starego odcinka sieci, by-pass nalezy zlikwidowa¢. Zakrecona
starg zasuwe nalezy za$lepic.

W wezle nr 26, po zdemontowaniu starej rury 1 wybudowaniu nowego gazociagu,
nalezy polaczy¢ dwie rury zgodnie ze schematem we¢zla nr 26. Nowy gazociag nalezy
wyposazy¢ w zasuwe DN 150 Stal oraz odpowietrzenie. Zasuwe umiesci¢ na plycie
betonowej z wycigciem korytkowym.

Wilaczenie projektowanych odcinkow sieci 180,90 sr/c PE do czynnej sieci gazowej,
jako prace gazoniebezpieczne, winien dokona¢ Przedstawiciel Gazowni w Poznaniu lub
wykonawca umieszczony na liscie podmiotow dopuszczonych przez Polska Spotke
Gazownictwa Sp. z 0.0. pod nadzorem przedstawiciela Gazowni.

Wilaczenia do projektowanej sieci gazowej wykona¢ bez przerw w dostawie gazu.

Przepigcia gazu, celem potaczenia z istniejacymi przylaczami, projektuje si¢ z rur PE
100 RC typ 2 SDR 11 MOP 0,5 MPa Dzxg=32x3,0mm oraz Dzxg=63x5,8mm. Przepiecia
zasilane beda z projektowanej sieci gazu $r/c dn 180 PE. Wiaczenie przepie¢ w projektowanag
sie¢ wykonac¢ poprzez trojniki siodlowe dn 180/63 PE. Wykonanie przepig¢ wykona¢ zgodnie
ze schematem wezlow przepiec przylaczy.

Calkowita dlugos¢ projektowanych przepieé L = 18,0m.

Przepigcia gazu, stuzace do potaczenia z istniejacymi przylaczami, projektuje si¢ z rur
PE 100 RC typ 2, SDR 11, MOP 0,5 MPa, o wymiarach Dzxg = 32x3,0 mm oraz
Dzxg = 63x5,8 mm. Przepiecia beda zasilane z projektowanej sieci gazowej Sredniego
cisnienia dn 180 PE. Wlaczenie przepig¢ do projektowanej sieci nalezy wykona¢ za pomoca
trojnikéw siodtowych dn 180/63 PE. Wykonanie przepieé nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
ze schematami wezlow przepiec.

Przejscia projektowang sieciag gazowa oraz przepigciami pod jezdniami nalezy
wykona¢ metodami bezwykopowymi (przecisk / przewiert). Pozostalg czgs$¢ trasy sieci i1
przepie¢ gazowych nalezy wykona¢ w wykopach otwartych. Wykopy wykona¢ na szerokos¢
minimalng niezbedna do utozenia gazociggu i1 zabezpieczy¢ przed osuwaniem si¢ S$cian
wykopu. Po wykonaniu robot gazowniczych nalezy odbudowaé naruszone -elementy
nawierzchni zachowujac ich istniejaca konstrukcje.
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Roboty w obrebie pasa drogowego prowadzi¢ zgodnie z warunkami zawartymi
w decyzji nr 7227.72.2026 z dnia 7.04.2026 r.

Wykonane prace winny by¢ zgloszone do odbioru w Miejskim Zarzadzie Drog
w Lesznie 1 odebrane przez Przedstawicieli w/w Instytucji, co bedzie podstawa do
protokolarnego przekazania terenu robot po ich zakonczeniu.

Projekt nie zawiera nowych, niesprawdzonych w krajowej praktyce rozwigzan
technicznych.

Po odbiorze technicznym wybudowanego gazociagu nalezy przeprowadzi¢ rozruch
technologiczny trwajacy do odbioru koncowego.

Szeroko$¢ strefy kontrolowanej powyzszego gazociggu wynosi 1,0m — dla I klasy
lokalizacji.

Dokumentacja zostala wykonana zgodnie z zasadami obowiazujacymi w PSG w
tym z ,,Zasadami projektowania gazociggéw stalowych niskiego i Sredniego ciSnienia
oraz gazociagow polietylenowych”

2. Charakterystyka techniczna obiektow

2.1. Odcinki sieci i przepiecia gazu
 Sie¢ gazu zaprojektowano z rur dn 180 PE 100 RC typ 2 SDR 17 MOP 0,5MPa
o Przepigcia gazu zaprojektowano z rur dn 32 1 63 PE 100 RC typ 2 SDR 11 MOP 0,5MPa

Rury

Nalezy stosowac rury z polietylenu wg PN-EN 1555-2 oraz ksztattki z polietylenu wg
PN-EN 1555-3. Projektuje si¢ rury z polietylenu typ 2 PE 100 RC szereg SDR 17
MOP 0,5 MPa o $rednicy 180 mm i oraz typ 2 PE 100 RC szereg SDR 11 MOP 0,5MPa 32
mm 1 63 mm w kolorze pomaranczowym lub czarnym z pomaranczowg powtoka zewngtrzng
(ksztattki: PE 100 SDR 17 1 SDR 11- kolor czarny lub z6lty). Rury i ksztaltki winny posiada¢
swiadectwo dopuszczenia do stosowania dla gazu ziemnego PN-C-04750:2011P wydane
przez IGNiG w Krakowie, a kazda partia zaswiadczenie producenta (dostawcy) stwierdzajace
zgodno$¢ wykonania danej partii z wymogami PN. Niezaleznie od pozostatych wymogow
rury powinny posiada¢ Krajowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych na zgodno$¢ z norma
PN-EN 1555-2:2021 lub badania: TEST KARBU wg PN-EN ISO 13479 nie mniej niz 8760
h, TEST FNCT 1 ACT wg ISO 16770 nie mniej niz 5000 h, test odpornosci na obciazenia
punktowe (TEST PLT, tzw. test kuli dr Hessela), nie mniej niz 8760 h lub posiada¢ Krajowa
Oceng Techniczng lub Aprobate¢ Techniczng dla gotowego wyrobu.

Rury powinny posiada¢ i by¢ oznaczone znakiem ,,CE" oraz znakiem budowlanym
i krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych wystawiong przez producenta wyrobu,
pozwalajaca na znakowanie wyrobu znakiem budowlanym (zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r. w sprawie sposobow
deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966 z p6zn. zm.)

Rury PE powinny posiada¢ dokumenty i oznakowanie potwierdzajace zgodnos¢
z wymogami normy PN-EN 12106 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych —
Rury z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzymalosci na ci$nienie wewnetrzne po
zastosowaniu zacisku (zgodnie z PN-EN 1555-2 zatacznik C).

Ksztattki powinny by¢ cechowane w sposéb trwaty, odporny na warunki
atmosferyczne, warunki przechowywania w catym okresie ich uzytkowania poprzez
wytloczenie badz nadruk. Minimalne, wymagane normg PN-EN 1555-3 Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Czgs¢ 3.
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Rury stalowe bez szwu w izolacji PE, speiniajace wymagania normy PN-EN ISO 3183
,Przemyst naftowy 1 gazowniczy — Rury stalowe do rurociggowych systemow
transportowych". Stosowac kolana stalowe 90°.

Wiasciwosci rur 1 innych materiatow stalowych powinny by¢ potwierdzone
swiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentéw
kontroli.

Wyroby budowlane stosowane do budowy gazociggow 1 przylaczy muszg speiniac
wymagania: rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG.

Minimalne, wymagane normg PN-EN 1555-2 Systemy przewodow rurowych
z tworzyw sztucznych do przesyltania paliw gazowych - Polietylen (PE) — Cze$¢ 2: Rury,
cechowanie okresla:

— numer normy systemowe;j,

— nazwe producenta i/lub znak towarowy,

— nominalng $rednice¢ zewnetrzng x nominalng grubo$¢ Scianki (dn x en), np. 32 x 3,0,
w przypadku rur dn < 32, lub

- nominalng $rednice¢ zewngtrzng (dn), np. 225 i SDR, np. SDR 17, w przypadku rur
dn>32

— typ rury, je$li ma zastosowanie (np. wspotwytlaczana lub warstwa usuwalna),

— material i oznaczenie (np. PE 100-RC),

— informacje producenta (data produkcji: rok i miesigc (za pomoca cyfr lub kodu),
nazwe¢ lub kod miejsca produkcji, uzyte materialy (za pomoca nazwy lub kodu)), —
przeznaczenie: GAZ.

Rury ostonowe i1 przepustowe powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 12007-1
oraz PN-EN 12007-2 lub innych specyfikacji technicznych uzgodnionych z operatorem sieci.
Zaleca si¢, aby rury oslonowe wykonane byly z materiatéw takich, jakie stosuje si¢ do
budowy sieci gazowych.

Pozostale wyroby budowlane (nie uwzglednione powyzej): — objete Polska Norma
(PN) powinny posiada¢ Deklaracje zgodnosci z PN (wg. PN-EN ISO/IEC 17050-1) lub by¢
oznaczane na zasadzie dobrowolnosci znakiem zgodno$ci z PN pod warunkiem uzyskania
certyfikatu zgodnos$ci upowazniajagcego do takiego oznaczenia (zgodnie z Ustawa z dnia
12 wrze$nia 2002 o normalizacji), — nie objete PN powinny spelnia¢ wymagania zawarte
w przepisach, regulacjach PSG, projektach lub zamowieniach.

Potaczenia rur
Rury PE taczy¢ za pomoca ztaczek elektrooporowych lub zgrzewania doczotowego.

Rury 1 ksztattki stalowe taczy¢ za pomoca spawania elektrycznego.

Potaczenia PE/stal musza spetnia¢ wymagania Standardu Technicznego ST-IGG-1101:2025.

Zgodnie ze standardem ST-IGG-1101:2025 dla potaczen PE/Stal dla gazu ziemnego
wraz ze stalowymi elementami do wlaczen oraz z elementami do przytaczen nalezy do
dokumentacji odbiorowej dotaczy¢ dokument ,, Swiadectwa Jakosci Wyrobu”.

Zacza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z kwalifikowanymi technologiami
spawania oraz instrukcjami technologicznymi spawania, okre§lonymi w Polskich Normach
(PN-EN ISO 15609-1). Personel nadzoru spawalniczego oraz spawacze PSG powinni
korzysta¢ z instrukcji technologicznych spawania WPS znajdujacych si¢ w intranecie
w zakladce obszaru Zarzadzania Majatkiem Sieciowym/ Spawalnictwo.
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Zgrzewanie elektrooporowe

Charakterystyczng cechg wszystkich systemow zgrzewania elektrooporowego jest to,
ze ksztattka posiada wbudowany element grzejny w postaci spiralnie zwinigtego drutu
oporowego, zatopionego w jej wewnetrznej powierzchni. Podczas przeptywu pradu przez drut
wydzielajace si¢ cieplo rozgrzewa materiat na wewnetrznej powierzchni zlgczki 1 na
zewnetrznej powierzchni rury, powodujac jego uplastycznienie oraz wzajemne przenikanie
si¢ tworzywa. Petng wytrzymatos¢ potaczenia uzyskuje si¢ po ostudzeniu. Czas chtodzenia
zalezy od $rednicy. Proby ci$nieniowe mozna wykona¢ po catkowitym schlodzeniu
wszystkich polaczen. Przyjmuje si¢ czas minimum 1 godziny od ostatniego zgrzewania.
Parametry ksztaltek sg zapisane w postaci nadruku, kodu kreskowego lub karty magnetyczne;.
W niektorych systemach zgrzewarka sama odczytuje parametry drutu oporowego. Podczas
zgrzewania nalezy stosowac zalecenia producentéw rur, ksztattek
1 zgrzewarek, albo procedury w formie pisemnej instrukcji technologicznej zgrzewania
zatwierdzonej przez operatora systemu dystrybucyjnego. W przypadku braku procedur zaleca
si¢ stosowanie procedur zgrzewania zgodnych z ISO 11413 Plastics pipes and fittings --
Preparation of test piece assemblies between a polyethylene (PE) pipe and an electrofusion
fitting.

Zgrzewanie doczolowe

Podczas zgrzewania doczotowego nalezy stosowaé zalecenia producentow rur,
ksztattek 1 zgrzewarek albo procedury w formie pisemnej instrukcji technologicznej
zgrzewania zatwierdzonej przez PSG. W przypadku braku procedur zaleca si¢ stosowanie
procedur zgrzewania doczotowego zgodnych z ISO 11414 Plastics pipes and fittings —

Preparation of polyethylene (PE) pipe/pipe or pipe/fitting test piece assemblies by butt
fusion.

Spawanie elektryczne

Rury stalowe powinny by¢ taczone przez spawanie elektryczne, rgcznie przy uzyciu
elektrod otulonych lub pétautomatycznie i automatycznie w oslonie gazow ochronnych albo
tukiem krytym. Rury o grubos$ci $cianek do Smm, ktérych konce sg prostopadle $cigte spawa
si¢ zachowujac ich odleglos¢ wzgledem siebie (dla uzyskania dobrego przetopu) w granicach
0,5-1,5mm. Rury o grubosci $cianek powyzej Smm majg zwykle krawedzie ukosowane
fabrycznie. W razie potrzeby ukosowanie wykonuje si¢ na budowie za pomoca specjalnych
przyrzadow. Spoina powinna by¢ oznakowana symbolem spawacza.

Ztacza spawane izoluje si¢ na goraco rgkawami termokurczliwymi lub na zimno —
samoklejagcymi tasmami polietylenowymi. Rekawy sporzadza si¢ z usieciowanego tworzywa
sztucznego wrazliwego na skurcze termiczne. Naklada si¢ je na uprzednio oczyszczong rurg
ogrzang do temp. 70-90°C.

Przed nalozeniem tasmy polietylenowej spoing i stref¢ przyspoinowa nalezy doktadnie
oczysci¢ 1 pomalowacé podktadem gruntujacym (w przypadku niektorych tasm gruntowanie nie
jest wymagane). Nastgpnie owija si¢ zlgcze taSma wewnetrzng a nastepnie pojedynczo lub
podwdjnie taSmg zewnetrzng. Tasmy majg zdolno$¢ zespalania si¢ ze sobg w obrebie zaktadek.

Wykonana izolacja powinna spelnia¢ wymagania normy DIN 30672 w kl. B.

Ztacza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z kwalifikowanymi technologiami
spawania oraz instrukcjami technologicznymi spawania, okreslonymi w Polskich Normach
(PN-EN ISO 15609-1). Personel nadzoru spawalniczego oraz spawacze PSG powinni
korzysta¢ z instrukcji technologicznych spawania WPS znajdujacych si¢ w internecie,
w zaktadce obszaru Zarzadzania Majatkiem Sieciowym/ Spawalnictwo.
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Wykonawca potaczen spawanych i1 zgrzewanych przed ich wykonaniem zobowigzany jest
do akceptacji opracowanych przez siebie instrukcji technologicznych spawania (WPS) i/lub
zgrzewania z wlasciwg komoérka organizacyjng w OZG Poznan.

Wymagania dotyczace robdt spawalniczych
1. System jakos$ci

Wykonawca robot spawalniczych dla MOP na poziomie §r/c gazu powinien posiadac
swiadectwo zgodnosci systemu zarzadzania zgodnie z wymaganiami norm ISO 9001:2015
oraz PN-EN ISO 3834-2.

2. Technologia spawania

Ztacza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z kwalifikowanymi technologiami
spawalniczymi wykonanymi zgodnie z normg PN-EN ISO 15614-1(PN-EN 288-3) PN-EN
ISO 15613 lub PN-EN2 288-9. Na podstawie WPQR — protokotu Kwalifikowania technologii
Spawania nalezy opracowaé Instrukcje Technologiczne Spawania WPS — ktore podlegaja
uzgodnieniu przez operatora sieci.

3. Personel spawalniczy

- Personel spawalniczy wykonawcy, petnigcy nadzor nad realizacjg prac spawalniczych na
gazociggach niskiego i Sredniego ciSnienia wraz z zespotami gazowymi na przylaczu o
MOP<0,5 MPa powinien by¢ kompetentny i posiada¢ co najmniej 3 letnig praktyke
zawodowg 1 do§wiadczenie w budowie, przebudowie i remontach sieci gazowej lub posiadaé
uprawnienia europejskiego/migdzynarodowego inzyniera spawalnika lub technologa
spawalnika.

- spawacze powinni by¢ kwalifikowani zgodnie z norma PN-EN ISO 9606-1, a zlacze
egzaminacyjne powinno by¢ poddane badaniom objgtosciowym radiograficznymi — RT lub
ultradzwiekowymi — UT.

- personel stuzb spawalniczych wykonawcy powinien posiada¢ uprawnienia zgodnie
z PN-EN ISO 14731(IWE/EWE).

- personel kontroli i badan wykonawcy - powinien by¢ kwalifikowany do zakresu
wykonywanych czynnosci zgodnie z PN-EN ISO 9712. Wykonawca powinien dysponowacé
wlasnym personelem posiadajagcym certyfikat VT2 do wykonywania badan i1 oceny ziaczy
spawanych metoda wizualng.

4. Material podstawowy do spawania

Materiaty podstawowe powinny by¢ zgodne z projektem technicznym, musza posiadaé
swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 z proba udarnosci zgodnie z minimalng
temperaturg robocza gazociggu. Stosowane materialy powinny by¢ fabrycznie nowe, bez
uszkodzen, zanieczyszczen i1 korozji.

5. Materiat dodatkowy do spawania

Materialy dodatkowe muszg by¢ zgodne z zatwierdzonym WPS przez stuzby operatora
sieci, a ich jako$¢ powinna by¢ potwierdzona swiadectwem odbioru co najmniej 3.1 wg PN-
EN 10204.

6. Wykonywanie prac spawalniczych

Wykonywanie prac spawalniczych powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng,
Normg Zaktadowa ZN-G-8001 (Spawanie stalowych rurociagéw zwigzanych z wydobyciem
oraz z transportem gazu ziemnego i ropy naftowej) i1 Instrukcja Technologiczna Spawania
(WPS). W oparciu o wymagania zawarte w aktach prawnych oraz obowigzujacych normach.

Dokumentacja do zatwierdzenia przez stuzby operatora sieci powinna zawierac:

- opracowane instrukcje WPS
- kopie protokotow WPQR
- wykaz materiatow przewidzianych do zabudowy.
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Przed rozpoczeciem prac spawalniczych nalezy uzgodni¢ z operatorem sieci rodzaj
1 zakres badan nieniszczacych i niszczacych. Zakres ten nie moze by¢ nizszy niz okreslono
w aktach prawnych 1 normach przedmiotowych.

Procesy spawania — zgodnie z zatwierdzong Instrukcja Technologiczna Spawania
WPS. Instrukcje Technologiczna Spawania nalezy opracowa¢ zgodnie z normg PN-EN ISO
15609-1 lub PN-EN 288-3 PN-EN 288-9.

Sprzet, urzadzenia i narzgdzia spawalnicze - powinny spetnia¢ wymagania zasadnicze
oraz warunki techniczne dopuszczenia do uzytkowania, powinny by¢ sprawne i uzywane
zgodnie z przeznaczeniem. Urzadzenia spawalnicze nalezy sprawdza¢ okresowo zgodnie
z wymaganiami norm PN-EN 60974-4, PN-EN ISO 17662 oraz innych wlasciwych norm.

7. Kontrola ztgczy spawanych

Kontrola powinna obejmowaé sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania oraz
badania konicowe po spawaniu.

Wszystkie badania nieniszczace wykona¢ w oparciu o wymagania okreslone
w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dn. 26 kwietnia 2013r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe oraz ich usytuowanie (Dz.U.
7 2013p0z.640) oraz w normie PN-EN 12732 i nalezy je wykona¢ przed proba cisnieniowaq.
Kryteria akceptacji badanych zlaczy spawanych powinny by¢ okreslone zgodnie z normg PN-
EN ISO 5817 i nie mogg by¢ nizsze niz wymagania okreslone w normie PN-EN 12732 oraz
w normie ZN-G-8001, zatacznik A.

8. Dokumentacja odbiorowa spawalnicza
Zgodnie z rozdziatem 15 — norma ZN-G-8001.

2.2.SKkrzyzowania z istniejacym uzbrojeniem

Trasa sieci 1 przylaczy, zaglebienia, spadki - wg profili podtuznych. W miejscach
zblizen i1 skrzyzowan z istniejacym uzbrojeniem wykopy nalezy wykona¢ recznie.

Skrzyzowania przewodu gazowego =z istniejagcymi kablami energetycznymi,
telefonicznymi wykona¢ z zastosowaniem rur ostonowych na kablach, dwudzielnych AROT
typ PS d-110 (koloru niebieskiego), a na kablach 15kV przepusty ochronne dwudzielne
AROT typ PS d-160 (koloru czerwonego), wystajacych min. 0,5m poza gabaryt sieci wg / PN
-91/M-34501.

Rury przewodowe gazowe w rurze ostonowej montowac z zastosowaniem ptéz PE
HD w odstepach L=1,5m.

Odlegtos¢ projektowanego gazociagu od istniejacego uzbrojenia — min. 0,5m.

Na skrzyzowaniach z infrastrukturg podziemng zachowa¢ min. odlegtos¢ 0,2m od zew.
Scianki rury gazowej do zew. $cianki istniejagcego 1 proj. uzbrojenia podziemnego.
W przypadku braku takiej mozliwosci nalezy zastosowa¢ dodatkowe zabezpieczenie
W postaci rury ostonowej na gazociagu.

2.3 Oznaczenie sieci i przepigcia gazu

Sie¢ 1 przepigcia powinny zosta¢ oznakowane zgodnie z Standardami Technicznymi
obowigzujacymi w Polskiej Spotce Gazownictwa Sp. z o0.0. nr: ST-IGG-1001:2023, ST-IG-
1002:2023, ST-IGG-1004:2023.

Tras¢ gazu oznakowaé z6ita tasma ostrzegawcza z PE (w miejscach poza
przewiertem) i1 drutem sygnalizacyjnym (na calej dlugosci rurociggu). Zachowaé ciaggtosé
elektryczng przewodu lokalizacyjnego wzdtuz projektowanej sieci gazu oraz polaczy¢ go z
przewodem lokalizacyjnym istniejagcego gazociggu w miejscu wiaczenia. Koncowki drutu
sygnalizacyjnego z Cu nalezy wyprowadzi¢ do skrzynek ulicznych. Tasme¢ ostrzegawcza
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nalezy uktada¢ w odleglosci 0,4m nad gazociggiem. Glebokos¢ utozenia taSmy ostrzegawczej
wzgledem poziomu terenu powinna wynosi¢ co najmniej 0,3m pod terenem.

Punkty charakterystyczne np. zawodr odcinajacy, odgatezienie od gtownego gazociagu
nalezy oznakowac poprzez tablice orientacyjne.

Tablice orientacyjne powinny by¢ umocowane w potozeniu pionowym tak, aby
ptaszczyzna tablicy byla rownolegta do osi gazociggu. Tablice umiesci¢ 1,2 - 2,8m nad
terenem, wykona¢ wg Standardu technicznego ST-IGG-1004: GAZOCIAGI. TABLICE
ORIENTACYJNE. WAMAGANIA I BADANIA. Miegjsce montazu tablic zostanie okre§lone
na etapie budowy.

2.4. Prace ziemne

W miejscach przejs¢ bezwykopowych wykona¢ oznakowane 1 zabezpieczone wykopy
— komory. Przej$cia pomiedzy komorami wykona¢ za pomocg przewiertu sterowanego lub
przecisku.

Wielkos¢ podsypki piaskowej dla rury gazowej uktadanej w wykopie to min. 10cm, a
nadsypki piaskowej to min. 20cm. Prace w obregbie dzialki Miejskiego Zarzadu Drég w
Lesznie prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w decyzji.

Wskazane jest luzne uktadanie przewodow w wykopach dla kompensacji ruchow
termicznych. Wszystkie skrzyzowania i zblizenia projektowanego przewodu gazowego
z istniejagcym uzbrojeniem nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
i zarzadzeniami (pkt.9). W miejscach przej$¢ pieszych i przejazdow kotowych zamontowaé
ktadki piesze 1 przejazdowe. W pasie robot nalezy rozebra¢, a po wykonaniu zasypki,
odtworzy¢ istniejacg nawierzchni¢. Prace ziemne oznakowac 1 zabezpieczy¢ przed osobami
niepowotanymi.

Prace prowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu.

Kategoria geotechniczna obiektu I. Warunki gruntowe proste.

2.5.Czyszczenie gazociagu

Przed rozpoczeciem prob szczelno$ci gazociag nalezy oczysci€ i osuszy€. Czyszczenie
wnetrza podziemnych rurociggdéw nalezy wykonac po ich utozeniu w wykopie 1 zasypaniu.

Dla rurociagdéw o $rednicy dn>90 czyszczenie nalezy wykonaé przy uzyciu elementow
przeznaczonych do czyszczenia np. ttokéw piankowych.

Dla rurociggow o S$rednicy dn<90 zaleca si¢ wykonanie czyszczenia za pomoca
spuszczenia powietrza lub przedmuchania sprgzonym powietrzem. Jezeli warunki techniczne
na to pozwalaja dopuszcza si¢ zastosowanie elementéw do czyszczenia rowniez dla $rednic
dn=<90.

Gazociag nalezy przedmucha¢ strumieniem powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz
0,1MPa.Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja dostosowang do
warunkow lokalnych.

Czyszczenie gazociggu podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru i uzytkownika
gazociggu. Odbioru tego nalezy dokona¢ bezposrednio przed proba szczelnosci.

2.6 Proby rurociagu
Gazociag z tworzywa sztucznego po dostatecznym utwardzeniu zlaczy powinien by¢
poddany probie cisnieniowej (proba laczona wytrzymatosci 1 szczelno$ci pneumatycznej)

zgodnie Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26.04.2013r. — w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe 1 ich usytuowanie (Dz.U. 2013 poz.
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640) oraz normg PN-EN 12327 Infrastruktura gazowa. Proby cisnieniowe, procedury
uruchamiania i unieruchamiania.

Probe szczelnosci 1 wytrzymatosci potaczen nalezy wykonaé przy uzyciu powietrza
lun gazu obojetnego wolnego od zwigzkéw tworzacych osady zgodnie z normg PN-EN
12327:2013-2 oraz Dz. U. poz. 640 z dn. 04.06.2013r..

Po pozytywnym wyniku kontroli jakosci ztagczy 1 odbiorze prac zgrzewalniczych i/lub
spawalniczych nalezy przeprowadzi¢ badania wstgpne szczelnosci ztaczy cisnieniem 0,1 Mpa
i nalezy je wykona¢ przed opuszczaniem rur do wykopu. Kazde polaczenie powinno by¢
sprawdzone, a w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci nalezy wycia¢ odcinek rury wraz
z nieszczelnym polaczeniem i wstawic¢ odcinek rury PE.

Po pozytywnym wstepnym badaniu szczelnosci 1 dostatecznym utwardzeniu zlgczy
rurocigg gazowy powinien by¢ poddany probie szczelno$ci i wytrzymatosci cisnieniu
0,75MPa.

Probe szczelnos$ci 1 wytrzymato$ci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z:

-§ 34 ust 516 oraz § 35 ust 1 pkt 3 1 4 rozporzadzenia Ministra Gospodarki
(w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich
usytuowanie) z dnia 26.04.2013r., - Dz. U poz. 640 z dnia 04.06.2013r

- Norma PN-EN 12327:2013-2 Systemy dostawy gazu — Procedury proby
ci$nieniowej, uruchomienia i unieruchomienia.

Rurociagi gazowe nie przekazane do eksploatacji w okresie 6 miesigcy od zakonczenia
prob cisnieniowych powinny by¢ ponownie poddane probom przed oddaniem do
uzytkowania.

Do prob stosowa¢ manometry tarczowe klasy min. 0.6 zakres pomiarowy 0-1.0MPa
oraz manometr rejestrujagcy. Manometr precyzyjny wymagany na stanowisku pomiarowym
musi by¢ uwierzytelniony (z zatwierdzeniem typu) natomiast rejestrator legalizowany.

Probe nalezy wykonaé przy uzyciu powietrza lub gazu obojetnego. Do wykonania
proby szczelnosci zastosowaé kompresor z osuszaczami powietrza wttaczanego do wnetrza
gazociggu. Préba gléwna powinna si¢ odbywa¢ w obecnosci wykonawcy, inwestora
1 dostawcy gazu. Ze wzgledu na specyficzne wiasciwosci rur PE proby szczelnosci moga by¢
prowadzone jedynie w temperaturach dodatnich w zakresie od 0°C do 25°C.

Czas stabilizacji temperatury i1 ciSnienia w rurociggu: nie mniej niz 2 godziny dla
gazociggu; nie mniej niz 0,5 godziny dla przytacza.

Czas trwania proby wlasciwej po ustabilizowaniu si¢ temperatury i cis$nienia
w rurociagu (tps) zalezy od objetoSci geometrycznej 1 wynosi dla gazociggu Sredniego
ci$nienia: tps = 1 h/m® X Vigeo, h
w ktorym Vgeo — objetos¢ geometryczna badanego gazociggu.

Otrzymang warto$¢ tps nalezy zaokragli¢ w gore do pot godziny.

Minimalny czas trwania proby dla przytaczy tps=1lh, natomiast dla sieci tps=24h.
Przy zastosowaniu manometru elektronicznego czas trwania proby moze ulec skroceniu,
jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2h.

Rurocigg nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami dotyczacymi wytrzymatosci
mechanicznej 1 szczelnos$ci, jezeli po zakonczeniu proby nie stwierdzi si¢ spadku ci$nienia
na wykresie pomiarowym przyrzadu rejestrujacego. Z przeprowadzonej proby nalezy
sporzadzi¢ stosowny protokot. Aby prawidlowo zinterpretowa¢ wyniki proby nalezy
rozpatrywac pomierzone wartosci ci$nienia z doktadnos$cia do setnej cze$ci MPa.

2.7 Obliczenia wytrzymalosciowe

Probocze = 0,5 MPa
MRS=10

26



MRS* 0.5=5 DLA PE100

o{ MRS*0.5
_ d—e
T=P e
dla rury dn 180mm PE100
P 180—10,3_41<5
o= 103 T
dla rury dn 32 mm PE100
_05.22730 o us<s
o= T30 T
dla rury dn 63 mm PE100
_05.878 _Lue<s
o= s T

2.8 Armatura

Dla sieci 1 przepie¢ gazowych Sredniego ci$nienia armatur¢ oznakowang symbolem
PN nalezy stosowa¢ o warto$ciach nie mniejszych niz PN10.

Armatura odcinajgca powinna posiada¢ Srednice wewnetrzng zgodng ze S$rednica
nominalng gazociggu, na ktoérym jest zainstalowana/projektowana (nie dopuszcza si¢
przewezen na armaturze).

W przypadku armatury wykonanej z polietylenu powinna ona spetnia¢é wymagania
podane w normie PN-EN 1555-4 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych -- Polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 4: Armatura.

2.9 Lokalizowanie gazociagow

Minimalne przykrycie gazociggéw ukladanych pod powierzchnig ziemi powinno
wynosic:
— 0,8 m dla gazociaggdw rozdzielczych zlokalizowanych poza pasami drogowymi oraz
w trawnikach, chodnikach lub poboczach drég publicznych,
— 0,6 m dla przylaczy gazowych,
— 1,0 m dla gazociggow rozdzielczych zlokalizowanych w gruntach ornych .

W przypadku jezdni drég publicznych lub toréw kolejowych odlegtos¢ pionowa
mierzona od goérnej zewngtrznej Scianki gazociagu rozdzielczego, przepie¢ lub rury ostonowej
powinna wynosi¢ nie mniej niz:

— 1,0 m do powierzchni jezdni, przy czym nie mniej niz 0,5 m od spodu konstrukcji
nawierzchni,
— 0,5 m do rzgdnej dna przydroznego rowu odwadniajgcego lub rowu odwaniajgcego tory.
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2.9.1. Wplyw projektowanej inwestycji na Srodowisko i jego wykorzystanie

oraz zdrowie ludzi i obiekty sasiednie zgodnie z §20 pkt 1. ppkt. 9 & 10 Rozporzadzenie
Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegélowego zakresu i formy
projektu budowlanego.

Przy budowie sieci gazowej powstaja odpady ziemne, gruz, asfalt oraz odpady od rur
stalowych oraz PE.

Zgodnie z wytycznymi dotyczacymi gospodarki odpadami budowlanymi, odpady
nalezy magazynowa¢ w sposob selektywny i ewidencjonowaé¢ w systemie BDO (Baza
Danych o Odpadach).

16 01 17 Ztom Stalowy i Zeliwny

17 04 05 Zelazo i Stal

07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych

17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie nie zawierajgce substancji niebezpiecznych

17 03 02 Asfalt inny niz zawierajacy smole

3. Obowiazujace normy i zarzadzenia

Przy realizacji budowy sieci i przepig¢ gazu nalezy:
a. Trasg sieci i przepig¢ gazu wytyczy¢ geodezyjnie zgodnie z projektem, a przed zasypaniem
dokona¢ powykonawczego namiaru geodezyjnego,

b. Cato$¢ robdt wykonaé zgodnie z:

e Rozporzadzeniem MINISTRA GOSPODARKI z dnia 26 kwietnia 2013r w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie
Dz.U. 2013 poz. 640

e Rozporzadzenie MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002r w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania Dz.U.
2002 nr 75, poz. 690 (t.j. Dz.U.2019 poz. 1065 z pdzn. zm.)

e PN-EN 1555-2, PN-EN 1555-3 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Czg$¢ 1: Wymagania og6lne; Czgs¢ 2:
Rury; Czes¢ 3: Ksztattki.

e Publicznej specyfikacji ,,Rury z polietylenu do alternatywnych technologii uktadania”

e Przemyst naftowy 1 gazowniczy — Rury stalowe do rurociggowych systemow
transportowych PN-EN ISO 3183:2020-03E

e PN-91/M-34501-Gazociaggi 1 instalacje gazownicze. Skrzyzowania gazociagdéw
z przeszkodami terenowymi. Wymagania.

e Rozporzadzenie MINISTRA INFRASTRUKTURY 2z dnia 6 lutego 2003r w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych Dz.U. 2003 nr
47 poz. 401

e Zasady projektowania gazociaggdw oraz budowy, technologii zgrzewania i napraw
polietylenowych sieci gazowych obowigzujace w PSG

o Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 r., Nr 0, poz.
883, tekst jednolity).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 roku
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016r., poz. 1966)

e Norma PN-EN 12106- Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych — Rury
z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzymato$ci na ci$nienie wewngtrzne po
zastosowaniu zacisku.
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, tom II, rok
wydania 1988 r.

»Zasady projektowania gazociggdw stalowych niskiego i $redniego ci$nienia oraz
gazociggow polietylenowych” tj. Zarzadzenie nr 22 Prezesa Zarzadu z dnia 12 marca
2026 roku.

,Zasady budowy, technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych” tj.
Zarzadzenie nr 86 Prezesa Zarzadu z dnia 18 grudnia 2025 roku.

“Realizacja Inwestycji 1 Remontow w Polskiej Spotce Gazownictwa sp. z 0.0.” tj.
Zarzadzenie nr 93/2021 Prezesa Zarzadu z dnia 15 listopada 2021 roku (data aktualizacji:
30.04.2025 r.)

Zarzadzeniem nr 98/2024 Prezesa Zarzadu z dn. 16 grudnia 2024 roku ,,Zasady budowy,
technologii spawania i naprawy stalowych sieci gazowych”.

Opracowat:
mgr inz. B. Zurek

. mgring. Bozena Zurek
: 7r; .' UiICALUS S
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Leszno, ul. Przemyslowa, Karola Marcinkowskiego,
al. Zygmunta Krasinskiego

Obliczenia wytrzymalosciowe wlaczenia
Wymagania wstepne:

Podczas wykonywania prac nalezy postgpowaé zgodnie z ,,Zasady budowy, technologii
spajania i napraw stalowych sieci gazowych”.

Wszystkie prace zwigzane z wiaczeniem do czynnej sieci gazowej nalezy traktowac jako prace
gazoniebezpieczne 1 prowadzi¢ je z zachowaniem wymagan okreslonych w ,,Zasadach
organizacji, wykonywania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych w PSG”.

Jezeli gazociag poddawany naprawie objety jest ochrong katodowa, przed rozpoczgciem prac
nalezy wylaczy¢ t¢ ochrong.

Przed rozpoczeciem prac nalezy przeprowadzi¢ analize¢ dokumentacji obiektu,
a w szczeg6lnosci sprawdzic:

- rok budowy gazociagu,

- ci$nienie nominalne gazu,

- maksymalne ci$nienie robocze gazociagu (MOP),

- rodzaj rur przewodowych,

- §rednice nominalng rur, rzeczywiste grubosci $cianek rur.

Analiza dokumentacji nie moze by¢ wylacznym zrodlem informacji o obiekcie gazowym
1 jedyna podstawa do podjg¢cia decyzji o mozliwosci przeprowadzenia prac montazowo-
spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢, czy w rejonie miejsca przeznaczonego do wiaczenia nie
wystepuja wady powierzchni takie jak: zawalcowania, rozwarstwienia, wzery korozyjne lub
inne, wplywajace na utrate wilasciwosci wytrzymatosciowych rury. Dodatkowo nalezy
przeprowadzi¢ pomiar grubosci §cianki rury grubo$ciomierzem ultradzwigkowym.

Obliczona grubos¢ Scianki rurociagu zrodlowego:

W celu dobrania odpowiednich parametrow wytrzymato$ciowych rur, wykonano ponizsze
obliczenia wg normy PN-90-M-34502 ,,Gazociagi 1 instalacje gazownicze. Obliczenia
wytrzymato$ciowe”

Parametry do obliczen:

Rm 360
m 0,6
yml 1,47
zt 0,8
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pr 0,05
vip 1,1
yn 1
ym2 1,15
Re”t 290
p0 0,05

Obliczeniowa grubosé¢ $cianki rury nalezy wyznaczy¢ dla p,<10 MPa:

_ Po - DZ
2(Ry - z¢ + o)

Yo

gdzie:

po — ci$nienie obliczeniowe,

D, — $rednica zewnetrzna rury,

R1 — wytrzymato$¢ obliczeniowa rurociagu,

z¢ — wspotczynnik wytrzymatosci ztacza spawanego.

Cisnienie obliczeniowe:

Po = Vsp " Pr
gdzie:
pr — maksymalne ci$nienie robocze,
vip — wspotczynnik obcigzenia ciSnieniem wewnetrznym.

Wytrzymatosé obliczeniowa R;:

R, -m

Rl ==
Ym1 * Vn

gdzie:

Rm — wytrzymalo$¢ materialu na rozcigganie w temp. 20°C,

Ym1 — Wspolczynnik materiatowy odniesiony do granicy wytrzymatosci,
Yn — WspOtczynnik konsekwencji zniszczenia,

m — wspolczynnik warunkow pracy.

Wytrzymalo$é obliczeniowa Ro:

_Ri-m
Ym2 " Yn
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gdzie:

R¢' — granica plastyczno$ci materialu w najwyzszej temperaturze, jakg $cianka moze mieé
podczas eksploatacji,

Ym2 — Wspolczynnik materiatowy odniesiony do granicy wytrzymatosci,
Yn — WspOtczynnik konsekwencji zniszczenia,
m — wspotczynnik warunkoéw pracy.

Srednie naprezenie obwodowe w rurze:

— Po - (Dz - Zg)
29

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U.
2013 poz. 640) — naprezenia obwodowe gazociggu stalowego w warunkach statycznych
wywotane maksymalnym ci$nieniem roboczym nie powinny przekracza¢ iloczynu minimalne;j
warto$ci granicy plastycznosci Ros'i wspotczynnika projektowego wynoszgcego dla:

Ot

1. pierwszej klasy lokalizacji: 0,40,
2. drugiej klasy lokalizacji: 0,72.

Wyniki obliczen:
Zatozono gazociagi zrédtowe
1. DNI125—-L360NE 139,7 x 3,6

UWAGA: W przypadku stwierdzenia na budowie innych gazociagow zrédlowych niz
zalozone lub zlego stanu technicznego rur, nalezy wstrzymaé prace spawalnicze
i powiadomi¢ o tym projektanta celem podjecia dalszych decyzji.

po = 60 [kPa]
Ris-0,4 = 116 [MPa]

DN Dz gmin R1 R2 pO0 g0 ot
125 139,7 3,6 146,94 | 151,30 0,06 0,03 1,01

01?5 < 160 [MPa] — warunek spelniony
Dla rury DN125 przyj¢to zgodnie z ,,Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych
sieci gazowych”.

gy?®> = 3,6 mm

UWAGA: W przypadku stwierdzenia po pracach spawalniczych mniejszej grubosci
scianki gazociagu, nalezy podja¢ dzialania naprawcze zgodnie z ,,Zasady budowy,
technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych”.
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Zestawienie dzialek przy przebudowie sieci sr/c

przy ul. Przemystowa, Karola Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasinskiego

Sie¢:
206 Pow. ..
Wiasciciel / Nr Obreb, Jedn. L. Forma wyrazenia
L.p. . X KW Zajecia
Zarzadca dzialki k.m. Ewid. [m?] zgody
1 2 3 4 5 6 7 8
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
1 Gmina Leszno 155/2 0002 Leszno Leszno PO1L/00042765/6 78,0 7 dnia 7.04.2026r.
Pismo nr
, . Miasto PSG.PO.IRDZ.430.
2 Polska Spétka Gazownictwa 10/19 0002 Leszno Leszno PO1L/00026483/7 25,8 SG/00099937 7 dnia
01.04.2026r.
Pismo nr
, . Miasto PSG.PO.IRDZ.430.
3 Polska Spotka Gazownictwa 10/16 0002 Leszno Leszno PO1L/00026483/7 5,8 SG/00099937 7 dnia
01.04.2026r.
4 9/3 0002 Leszno Miasto 8,2 Pisemne o$wiadczenie
Leszno
Miasto Pismo nr
5 Gmina Leszno 9/2 0002 Leszno PO1L/00029861/2 32 GN.6847.17.2025.ML z
Leszno .
dnia 03.11.2025r.
Miasto Pismo nr
6 Gmina Leszno 9/1 0002 Leszno PO1L/00029861/2 24,3 GN.6847.17.2025.ML z
Leszno :
dnia 03.11.2025r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
7 Gmina Leszno 156 0002 Leszno Leszno PO1L/00042765/6 109,2 5 dnia 7.04.2026r.
8 Gmina Leszno 1592 | 0002 Leszno Miasto PO1L/00004097/4 164,5 Decyzja nr 7227.72.2026
Leszno z dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
9 Gmina Leszno 159/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 17,9  dnia 7.04 20261
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
10 Gmina Leszno 364 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 2283 5 dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
11 Gmina Leszno 147/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00024788/1 6,0 7 dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
12 Gmina Leszno 359/2 0002 Leszno Leszno PO1L/00032407/6 0,5  dnia 7.04 20261
13 Gmina Leszno 224/2 | 0002 Leszno Miasto PO1L/00000494/9 10,4 Decyzja nr 7227.72.2026
Leszno z dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
14 Gmina Leszno 222/3 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 1,9 7 dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
15 Gmina Leszno 222/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 5,0 5 dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
16 Gmina Leszno 221/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 7,2  dnia 7.04 20261
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
17 Gmina Leszno 220/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 7,7  dnia 7.04 20261
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
18 Gmina Leszno 219/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00001342/6 13,1 » dnia 7.04 2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026
19 Gmina Leszno 377 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 114,0 5 dnia 7.04.2026r.
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Przepigcia:

206 Pow. ..
Wiasciciel / Nr Obreb, Jedn. L. Forma wyrazenia
L.p. . . KW zajecia
Zarzadca dzialki k.m. ewid. [m?] zgody
1 2 3 4 5 6 7 8
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026 z
20 Gmina Leszno 15572 0002 Leszno Leszno PO1L/00042765/6 2,0 dnia 7.04.2026r.
Pismo nr
. . Miasto PSG.PO.IRDZ.430.
21 Polska Spotka Gazownictwa 10/16 0002 Leszno Leszno PO1L/00026483/7 2,0 SG/00099937 7 dnia
01.04.2026r.
Miasto Pismo nr
22 Gmina Leszno 9/1 0002 Leszno PO1L/00029861/2 2,0 GN.6847.17.2025.ML z dnia
Leszno
03.11.2025r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026 z
23 Gmina Leszno 156 0002 Leszno Leszno PO1L/00042765/6 2,0 dnia 7.04.2026r.
M Otk .0. Miast
24 Grupa MO spétka z 0.0 9/5 0002 Leszno 1asto POIL/00029863/6 2,0 Pisemne o$wiadczenie
spotka komandytowa Leszno
25 Gmina Leszno 364 0002 Leszno | Hasto PO1L/00004097/4 2,0 Decyzja nr 7227.72.2026 2
Leszno dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026 z
26 Gmina Leszno 147/1 0002 Leszno Leszno PO1L/00024788/1 2,0 dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026 z
27 Gmina Leszno 224/2 0002 Leszno Leszno PO1L/00000494/9 2,0 dnia 7.04.2026r.
. Miasto Decyzja nr 7227.72.2026 z
28 Gmina Leszno 377 0002 Leszno Leszno PO1L/00004097/4 2,0 dnia 7.04 2026
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Zestawienie materiatow do przebudowy sieci gazu sr/c
przy ul. Przemystowej, Karola Marcinkowskiego, al. Zygmunta
Krasinskiego w Lesznie

Rodzaj Srednica Hosé
Rura dn 180 PE 100 RC typ 2 SDR17 d180*10,3 PE 180 831,0m
Rura dn 63 PE 100 RC typ 2 SDR11 d63*5,8 PE 63 3,0 m
Rura dn 32 PE 100 RC typ 2 SDR11 d32*3,0 PE 32 4,0 m
Kolano 90° PE 180 11 szt.
Kolano 45° PE 180 4 szt.
Luk 30° PE 180 1 szt.
Tasma ostrzegawcza z6lta GAZ szer.20cm 268,0 m
Drut sygnalizacyjny Cu 2,5 837,0 m
Rura ochronna ,,AROT” niebieska di. Im 31 szt.
Rura ochronna dn 315 PE100 SDR17: PE 315 8m
Plozy z PE HD, wys. 50-60mm 8 obw.
Rura ochronna dn 315 PE100 SDR17: PE 315 12m
Plozy z PE HD, wys. 50-60mm 11 obw.
Rura ostonowa dn 250 PE100 SDR17 dt. 3,0m PE 250 1 szt.
Kroéciec kotnierzowy L360NE (114,3 x 4,0 mm Stal 100 1 szt.
PN16)
Trdjnik siodtowy PE 180/63 7 szt.
Trojnik redukcyjny PE 180/90/180 1 szt.
Zasuwa kolnierzowa Stal 50 5 szt.
Zasuwa kolnierzowa Stal 80 1 szt.
Zasuwa kolnierzowa Stal 100 1 szt.
Zasuwa kolnierzowa Stal 150 1 szt.
Przedluzka zasuwy 8 szt.
Skrzynka uliczna zeliwna 8 szt.
Blok betonowy pod zasuwe odcinajaca 8 szt.
ZYaczka rurowa PE/stal kotn. L360NE SMLS PSL2 PE/stal 63/50 10 szt.
ZYaczka rurowa PE/stal kotn. L360NE SMLS PSL2 PE/stal 90/80 2 szt.
ZYaczka rurowa PE/stal kotn. L360NE SMLS PSL2 PE/stal 110/100 1 szt.
ZYaczka rurowa PE/stal kotn. L360NE SMLS PSL2 PE/stal 180/150 3 szt.
Redukcja PE 63/32 4 szt.
Redukcja PE 180/110 1 szt.
Dennica L360NE (139,7 x 5,0 mm) Stal 125 2 szt.
Mufa PE 63 5 szt.
Mufa PE 90 2 szt.
Mufa PE 110 1 szt.
Mufa PE 180 2 szt.
Kolano 90° PE 32 8 szt.
Kolano 90° PE 63 2 szt.
Kolano 90° PE 90 2 szt.
Zaslepka PE 32 2 szt.
Zaslepka L360NE (60,3x4,0 mm) Stal 50 2 szt.
Zaslepka PE 63 1 szt.
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Zaslepka PE 90 1 szt.
Odpowietrzenie:

Odgatezienie siodlowe PE 180/90/180 1 szt.
Redukcja PE 90/63 1 szt.
Mufa PE 63 1 szt.
Ztaczka rurowa PE/ Stal L360NE SMLS PSL2 PE/Stal 63/50 1 szt.
Stalowa rura odpowietrzajaca L360NE SMLS PSL2 (60,3 x Stal 50 I m
3,6 mm)

Zawor kotnierzowy L360NE Stal 50 1 szt.
Kotnierz stalowy typ 11 B1 (szyjkowy), mat. P355NH Stal 50 1 szt.
(60,3 x 3,6 mm)

Skrzynka uliczna zeliwna 1 szt.
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Droga, jezd. asf. L=56,6m

, Chodnik, kost. bruk. L=91,5m

Droga, jezd. asf. L=76,6m

Chodnik, kost. bruk. L=35,5 m ,

Droga, jezd. asf. L=5,4m

, Przewiert L=24,8m .

Przewiert L=33,7m

Przecisk L=7,5m

Przewiert L=73,8m

rura osfonowa

/" 9250, L=3.0m
"

Przecisk L=9,9m
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UWAGI

1. Kable energetyczne eNN i teletechniczne zabezpieczy¢ rurami
osfonowymi dwudzielnymi AROT typ PS110 koloru niebieskiego,
wystajgcymi min. 0,5m poza gabaryt sieci.

2. Sie¢ gazu w pasie drogowym ukfadaé metodami bezwykopowymi

(przecisk/  przewiert/  przewiert  sterowany) w  miejscach
zaznaczonych na profilu.  Rozmieszczenie i wielkos¢ komor
przewiertowych dostosowa¢ do uzytych technologii, warunkdw

lokalnych oraz montazowych (ksztattki, armatura).

3. Przed wykonaniem przejs¢ bezwykopowych bezwzglednie namierzy¢
rzedne przewoddw w miejscach kolizji z projektowanq trasq

przewodu gazowego.

4. Przy skrzyzowaniu nalezy wykonaé przejscie w rurze ochronnej pod kanafem sieci
ciepfowniczej, od spodu kanafu, lub wykonaé przerwe w kanale na odlegtosci 1,5 m
od osi kanafu w kazdq strong. Kanat nalezy zamurowa€ z obu stron przerwy. W
przypadku wgqtpliwosci nalezy wezwaé¢ projektanta.

5. Sszegblowe schematy wezféw nr 1, 3, 7, B, 12 podane na rysunkach nr 7,8

Pracownia Projektowa
NIP: 754-109-97-75
45—475 Opole, ul. Orzechowa 31 tel.77-402-77-05
Nazwa rysunku PROFIL SIECI GAZU sr/c (odc. 1-13) Skala
Projekt budowlano-wykonawczy
Temat LT, 1:100/500
przebudowy sieci $r/c
Obiekt Sie¢ gazu $redniego cisnienia dn 180PE Data
Adres Leszno, ul. Przemystowa, Karola Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasiniskiego 05.2025
Nazwisko i imig Numer uprawnieri Podpis Numer
7 . stk
Projektant: mgrinz. BOZENA 2UREK Spig/ﬁfs/?;z \(U il C et
m . S50/9470P ]
Sprawdzit: mgr inz. GRAZYNA JUROWICZ sooo, st y ]/37 3
Opracowat: inz. Oleg Korsak !




2m

05.2025
Numer
rysunku

%

 Podpis
:({lélévl"(,

46/95/0P
spec. inst.-inz.

350/94/0P

Numer uprawnieri
SPEC. inst.-inz.

Leszno, ul. Przemystowa, Karola Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasinskiego
Nazwisko i imig

mgr inz. BOZENA ZUREK
mgr inz. GRAZYNA JUROWICZ

inz. Oleg Korsak

Adres

Projektant:
Sprawdzit
Opracowat:
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Droga, jezd. asf. L=1,0m

Chodnik, kost. bruk. L=8,4m
DroL]o, jezd. asf. L=5,7m

Chodnik, kost. bruk. L=96,6m

. Przecisk L=7m ., . Przecisk L=8,0m

Przecisk L=8,9m

Przecisk L=9m
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UWAGI

1.

Kable energetyczne eNN i teletechniczne zabezpieczyé rurami
osfonowymi dwudzielnymi AROT typ PS110 koloru niebieskiego,
wystajgcymi min. 0,5m poza gabaryt sieci.

Sie¢ gazu w pasie drogowym ukfadaé metodami bezwykopowymi

(przecisk/  przewiert/ przewiert sterowany) w  miejscach
zaznaczonych na profilu. Rozmieszczenie i wielkos¢ komor
przewiertowych dostosowaé¢ do uzytych technologii, warunkdw

lokalnych oraz montazowych (ksztaftki, armatura).

Przed wykonaniem przejs¢ bezwykopowych bezwzglednie namierzyé
rzedne przewoddw w miejscach kolizjj z projektowanq trasq
przewodu gazowego.

Sszegdlowe schematy weztéw nr 18, 22 podane na rysunku nr 8

Pracownia Projektowa
NIP: 754—-109-97-75
45—475 Opole, ul. Orzechowa 31 tel.77-402-77-05
Nazwa rysunku PROFIL SIECI GAZU $r/c (odc. 17-22) Skala
Projekt budowlano-wykonawczy
Temat Lo, 1:100/200
przebudowy sieci $r/c
Obiekt Sie¢ gazu $redniego cisnienia dn 180PE Data
Adres Leszno, ul. Przemystowa, Karola Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasiriskiego 05.2025
Nazwisko i imig Numer uprawnieri Podpis Numer
X o 46/95/0P M p rysunku
Projektant: mr inz. BOZENA ZUREK spec, inst-inz. N
- R 350/9470P T
Sprawdzit: mgr inz. GRAZYNA JUROWICZ spec. st , 12{9 5
Opracowat: inz. Oleg Korsak ,’




Teren gr. utw. L=6,9m Chodnik, kost. bruk. L=63,9m
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b b A .

TS180/63PE TS180/63PE +  ziqczka rurowa dn
180 PE/ DN 150 Stal
+  zespdt jednostronny
zaporowo—upustowy z zasuwq
kotnierzowq DN150Stal
+  2x kotnierz DN15QStal

9 zk4

26

o

+  Zasuwq kofnierzowq
DN150Stal

szczegot odpowietrzenia

Zawbdr stalowy kofnierzowy DNSOstal
+ kofnierz_stalowy DN50stal

Zasuwa
DN150stal

koinierz.

180PE,/150stal blok betonowy
0,75m é

Odgafezienie siodtowe
180,/90,/180PE

UWAGI

1. Kable energetyczne eNN i teletechniczne zabezpieczyé rurami
osfonowymi dwudzielnymi AROT typ PS110 koloru niebieskiego,
wystajgcymi min. 0,5m poza gabaryt sieci.

2. Sszegblowe schematy weztéw nr 22, 23, 26 podane na rysunkach nr 8,7

\ “ Pracownia Projektowa k l‘
NIP: 754-109-97-75
45-475 Qpole, ul. Orzechowa 31 tel.77-402-77-05

Nazwa rysunku PROFIL SIECI GAZU $r/c (odc. 22-26) Skala

Projekt budowlano-wykonawczy

. s 1:100/200
przebudowy sieci $r/c

Temat

Obiekt Sie¢ gazu $redniego cisnienia dn 180PE Data
Adres Leszno, ul. Przemystowa, Karola Marcinkowskiego, al. Zygmunta Krasinskiego 05.2025
Nazwisko i imig Numer uprawnieri Podpis Numer
. , 46/95/0P N 7 rysunku
Projektant: in2 W
rojektant mgr inz. BOZENA ZUREK spec, inst-in2. Nt
Sprawdzit mgrinz. GRAZYNA JUROWICZ 5I0P / IAO
SPEC. inst.-inz. \ 6
Opracowat: inz. Oleg Korsak /




Weztly sieciowe - schematy przepiec

W@%ef @ Wezet @

L HN‘HN 1. Krociec kofnierzowy DN 100 stal 1. Trojnik redukeyjny dn 180/90/180 PE
4 7 3 9 2. Projektowana zasuwa kotn. DN 100 stal L 2. Z’(qukq rurowo—kofnierzowa dn 90 PE/DN 80 stal
: =) 3. Projektowana zasuwa kotn. DN 80 stal
5 3. Zfgczka rurowo—kotnierzowa dn 110 PE/DN 100 stal > 3 :
é 4 Redukcia dn 180/110 PE % 4. /Zaslepka kotierzowa dn 90 PE
76 c Sfogov‘;fme” / - 5. Kolano 90" dn 90 PE
Lo ! : %) :
o 8 6. Dennica DN 125 stal 2 b. Stopowanie
& — 7. Polistop dn 63 PE (by—pass)
— /. Mufa dn 110 PE £ 8 Mufa dn 90 PE
o 8. Dennice DN 125 stalowe nalezy przyspawac po 2 - Mutaan
> o . P .
§ 2 cafkowitym oproznieniu: gazocigg 7o Po zgrzaniu nowego i starego odcinka sieci by—pass
E @ Gazocigg po wybudowaniu | przefgczeniu wszystkich 5 nol/e|zy./z||kW|dowoc. Zakrgconq starq zasuwg nalezy
= & przytqczy nalezy pozbawi¢ gazu metodq uzgodnionqg z £dsieple.
s > gazownig, a nastepnie zaslepi¢, aby zapobiec ewentualnemu 2 | 2
= przedostawaniu sie gazu w przypadku awarii. 4 —
istniejqcy gs125Stal {1 {istniejgcy gs125tal
Wezed Y g
| 2
Nowo proj. gazocigg 180PE /o cm 3
po demntazu istn. rury ZZ
%8
N | | . - { T o) { proj. gs180PE
istniejgcy gs180PE H‘Nh [ F—-t--- dNH—D—S proj. gs180PE proj. gs180PE | 5 ) Proj. gs
2 1 4 2 5 2 1
4@ \“ SF’re‘l--cownz P[o fe)ktowae k ﬁ
1. MUfO dn 180 PE 45-475 Opole ’i‘l':()7541f(1)9\19v7j7§1t|4027705
2. Ztgezka rurowo—kofnierzowa dn 180 PE/DN 150 sta R T
3. Projektowana zasuwa kom. DN 150 stal ov Siet gazu sreciego iienia dn 160 PE
4.' Odpowietrzenie Adres Les%no,.unl..P?zptflr.n%/%or\évlfﬁtgl.Kiﬁggci)rgkl\i/(l%rginkowskiego . 05.2026
Projektant: mgr mz-.soz‘a::a;:::: — 46 /g’zjg: E— i’f};[:jfzs r’;\":ﬂiru
— ] 7




istniejgcy przyfqcz ) v T

©

XN

istniejgcy przyfqcz gs32PE/505to|(
Wezet @ Wezet @

@ aparat zaciskowy

Wezty - schematy przepiec przytaczy

@ aparat zaciskowy

| 9
Wezet @ S
S 42 35 2|8

(
)
{

L
X
T

gsBZPE

Tréjnik siodfowy dn 180/63 PE —
Ztgczka rurowo—kofnierzowa dn63 PE / DN50 stal
Zasuwa kofnierzowa DN 50 stal

Redukcja elektrooporowa dn 63 / 32 PE

Kolano elektrooporowe dn 32 PE

Za$lepka dn 32 PE

Mufa dn 63 PE

Obejma siodfowa na rure dn 32 PE z

by—pass dn 20

Obejma siodfowa na rure dn 180 PE z

by—pass dn 20

(

istniejgcy gs125stal

X
T
5o

. Trojnik siodfowy dn 180/63 PE —
. Z1qczka rurowo—kofnierzowa dn 63 PE / DN 50 stal
. Zasuwa kofnierzowa DN 30 stal

. Redukcja elektrooporowa dn 63 / 32 PE

. Kolano elektrooporowe dn 32 PE

. Zaslepka dn 50 Stal

. Obejma siodfowa na rure dn 32 PE z

by—pass dn 20

istniejgcy gs125stal
projektowany gs180PE

8. Mufa dn 63 PE

9. Obejma siodfowa na rure dn 180 PE z
L by-pass dn 20 1. Tréjnik siodfowy dn 180/63 PE
L i K 2. Ztqczka rurowo—kotnierzowa dn 63 PE / DN 50 stal
a5 ® aparat zaciskowy 3. Zasuwa kofnierzowa DN 50 stal
% — ] 9 4. Kolano elektrooporowe dn 63 PE
S W@ze)( ~— 5. Zaslepka dn 63 PE
S 4 56 2 3 2|6 6. Mufa dn 63 PE

I .

E o D) 7. Polsop ¢
= . Stopowanie
o
a

istniejqey przytqcz gs32PE Q—E—Q—Fiﬁ—HN}—{N}—
8

7 4

{
)
(

Tréjnik siodfowy dn 180/63 PE ~
Ztqczka rurowo—kofnierzowa dn 63 PE / DN 50 stal
Zasuwa kofnierzowa DN 30 stal

Kolano elektrooporowe dn 32 PE

Redukcja elektrooporowa dn 63 / 32 PE

Mufa dn 63 PE

Obejma siodfowa na rure dn 32 PE z

by—pass dn 20

/aslepka dn 30 Stal

. Obejma siodfowa na rure dn 180 PE z by-pass dn 20

N O RGN
istniejgcy gs150stal
projektowany gs180PE

© oo

istniejgcy przyfqcz gs63PE Q—F_TD—Q—F_

Polistop dn 32 (by—pass) lub inna metoda hermetyczna

)
(
)
{

istniejgcy gs150stal
projektowany gs180PE

Wezet @ Wezet Wezet @

I=

Pracownia Projektowa

45-475 Opole, ul. Orzechowa 31 tel.402-77-05

NIP; 754-109-97-75

Nazwa rysunku

Wezly - schematy przepig¢ przytaczy

A

Skala

Temat

Projekt budowlany-wykonawczy przebudowy sieci gazu $r/c do 0,5 MPa

Obiekt

Sie¢ gazu $redniego ci$nienia dn 180 PE

Data

Adres

Leszno, ul. Przemystowa, ul. Karola Marcinkowskiego

i Al. Zygmunta Krasinskiego

05.2026

Nazwisko i imie

Numer uprawnien

Podpis

Numer

Projektant:

mgr inz. BOZENA ZUREK

46 /95/0P

i\\_’])](/./l v((,

rysunku

Sprawdzit:

J42

8

Opracowat:
A

/




Przekroj poprzeczny odtworzenia nawierzchni bitumicznej

warstwa Scieralna AC 8S gr.5cm
warstwa wigzaca gr. 7cm
podbudowa z kruszywa tamanego

gr 8 cm stabilizowane mechanicznie
podbudowa z kruszywa tamanego

gr 15 cm stabilizowane mechanicznie

grunt stabizlizowany cementem
Rm-2,5MPa gr. 10cm podbudowa z kruszywa tamanego 0/31.5

gr 10 cm stabilizowane mechanicznie
grunt G1

Przekroj poprzeczny odtworzenia nawierzchni pasa zieleni

pochylenie zgodne z
pochyleniem istn. nawierzchni

zasieg Klina odiamu

zasieg klina odiamu

zasieg kifa odiamu piasek zageszczany warstwami 2asigG Kiina odlamu
po 15 cm do wskaznika s -1.0 piasek zageszczany warstwami
= po 15 cm do wskaznika s -1.0

podsypka pod sie¢ gazowa z gruntu

podsypka pod sie¢ gazowa z gruntu kwalifikowanego gr. 10cm siet_gazowa

kwalifikowanego gr. 10cm

Przekroj poprzeczny odtworzenia nawierzchni z kostki betonowej Przekroj poprzeczny odtworzenia nawierzchni z plytek betonowych

i ia kostka befonowa _gr.8om i ia plyta befonowa_gr.5cm
podsypka cementowo-piaskowa_gr.sem podsypka cementowo-piaskowa_gr.sem

podbudowa z kruszywa famanego 0/31.5 gr. 20 cm grunt stablizowany cementem . Rm -2,5 Mpa 15cm
grunt sfablizowany cemenfem . Rm -2,5 Mpa 15cm

pochylenie zgodne z pochylenie zgodne z .
pochyleniem istn. nawierzchni 5 pochyleniem istn. nawierzchni

X

150 N\

zasigg klina odtamu. zasieg klina odlamu zasieg klina odiamu zasigg klina odiamu

siet_gazowa sieé_gazowa
iasek zageszczany warstwami jasek zageszczany warstwam
po 30cm do wskaznika Is -1.0 po 30cm do wskaznika Is -1.0

podsypka pod gazociag z gruntu podsypka pod gazociag z gruntu
walllikowanego gr. 10cm walifikowanego gr. 10cm

st-Proje
\ O Jracownia Projekiowa k¢
wnia Prole
4575 Qe e g 7705
Przekroje poprzeczne odtworzenia nawierzchni

Projekt budowlano-wykonawczy przebudowy sieci gazu §rlc do 0,5 MPa

Sie¢ gazu $redniego cisnienia dn 180 PE
Teszno, ul. Przemysiowa, Ul Karola MarcinkowsKiego
i Al. Zygmunta f
Nazwicto 1 iy ‘Wamer upramgien Numer
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